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f. H Я СТОЯЩИЙ ВЫПУСК, СОДЕРЖИТ р а б о ч и е  
ЧЕРТЕ ШИ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ЭЛЕМЕНТОВ ОГРАД.

1. Сх е м ы  о г р а д  и  у к а з а н и я  по  п р и м е н е 
н и ю  и РАСЧЕТУ конструкции ПРИВЕДЕНЫ В 
ВЫПУСКЕ 0 '•

з. ЙЯШДОМУ ТИПУ М ЕТАЛЛИЧЕСКИХ ЭЛЕМЕН
ТОВ ПРИСВОЕНО УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ (МАРКА).
Структура марки панели принята следующая:
*------1------ £------------ ИНДЕКС и з д е л и е  ПО ЗАПОЛНЕНИЮпянвли

( СЕТКА ПЛЕТЕНАЯ, СЕТКА СВАРНЯЯ, ТРУВЫ)
------- {------------- НАИМЕНОВАНИЕ ИЗДЕЛИЯ (  ПМ-ПАНЕЛЬ

МЕТАЛЛИЧЕСКАЯ) '
..... ....... . ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ ИЗДЕЛИЯ

В ДЕЦИМЕТРАХ
Пример 1 пм 30.16 — панель металлическая

ПЕРВОГО ТИПОРАЗМЕРА ДЛИНОЙ 3,0м, ВЫСОТОЙ 16 k
и . Сетчатые панели состоят иэ стальных 

рамок с натянутой нп них сеткой.
Для панелей inm o.iV .im w .is и шмзо.хо

ПРИМЕНЯЮТ СТАЛЬНУЮ ПЛЕТЕНУЮ СЕТКУ ИЗ ̂  ОЦИНКО
ВАННОЙ ПРОВОЛОКИ с КВАДРАТНЫМИ ЯЧЕЙКАМИНЗЕХ%
И //£0*3 ПОГОСТ 5 3 3 6 -80/ ПОСТАВЛЯЕМУЮ В РУЛОНАХ 
ш ириной 1,0 :1,5 и 2,0 м.

5.4 л а ПИНЕЛЕ й 1 № Ш  /2 и %пм 30.16 ррина та 
СВАРНАЯ  СЕТКА ПО ГОСТ %2ZT9•65 ИЗ ПРОВОЛОКИ 
ДИАМЕТРОМ 3 ,0 м м  с КВАДРАТНЫМИ ЯЧЕЙКАМ И  
100 X 100 м м .

6. Для РЕШЕТЧАТЫХ ПАНЕЛЕЙ ЗПМЗО-12 И ЗПМ 30.16 
ПРИНЯТЫ ТРУБЫ ДИАМЕТРОМ Щ 0ММ ПО ГОСТ8Ш-75*.

% П ри  изготовление металлических элементов
ОГРАД НЕОБХОДИМО ВЫПОЛНЯТЬ ТРЕБОВАНИЯ СНИ03-03.01^7
,,Несущие и ограждающие конструкций"

8. Марка стали для изготовления металлических
ЭЛЕМЕНТОВ ОГРАД ПРИНЯТА С235 ПО ГОСТ Z17JZ- 83*

9. СВАРНАЯ СЕТКЛ И РАМКИ ПАНЕЛЕЙ ДОЛЖНЫ 
БЫТЬ ОКРАШЕНЫ МАСЛЯНОЙ ХРЯСКОЙ ЗА /2 РАЗА ПО 
ГРУНТУ ИЗ ЖЕЛЕЗНОГО СУРИКА.
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МаркаПОВЕЛИ Cos, Наименование кол. Масса
EA.} КГ

Масса
ВСЕХ, КГ Примеч. j

ММ 30.12, 
(РИС.1)

А е г а л и '

35,2 КГ

/ УГОЛОК : 60x5 ГОСТ8509-86 л. очкп ШбГоОт 2ч г! 2- аВ с-Д/ои ъ /0,4 20,8
2 УГОЛОК ;..50х9 ГОСТ 8509-86 о~ menm riM rm m rm r- ,иои Z 4,0 8,0
3 Ч> 6 А1 ГОСТ $781-82* 8- 74оо f /,7 V
4 iiirP- 4*4 ГОСТ (3903- 74* 717ГЛ̂ Т5^ГШГШ1ШТГ е~ьа /8 0,023 0,4

Сборочные единицы

$ СЕПСА N35* % ГОСТ 5.338-80 2200* /800 f — 4,2

Ш30.1В
(РИС.1)

А е г а а и

44,8 кг

1 УГОЛОК, \50x5 ГОСТ 8509-86 С. 265 ГОСТ 27772-86 '̂AiOU 2 /0,4 20t8
1 УГОЛОК . .50x5 ГОСГ 8503-06 л. /см Л 235 ГОСТ 27772-88 е~ ,0Ьи Jz 4.9 ft,8
Ъ f  6AI ГОСТ 5781-82. е--В400 : I 1.9 f.9
А ЛИСТ- 12x4 ГОСТ /9903 -74* 7~гп 

6235 ГОСТ 27772-88 ь “ 60 /8 0,023 0.9
■ С $0 ТОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

5 СЕТКА М50х$ ГОСТ 5556-80 2700x1500 1 — 9.8

шмзом
(рис.з)

А ЕГААИ

22,1 КГ

1 УГОЛОК SOxS ГОСТ 8509 -86 о-л ten 0285 ГОСТ 27772-88 2 /0,4 20,8
2 УГОЛ ОК .50*5 ГОСГ 8509-86 л_С 255 ГОСТ 21112-88 *-ДОЬи 2j 7.8 15,6

3 <f 6At ГОСГ 5781-8% 8-9400 f V 2.1
А АИСТ- 12*4 ГОСТ 19903-74* ГТ1  С235 ГОСТ 27772-88 *~ьи 20 0,023 0,9

СбОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ ■i

5 СЕТР.А N60*3 ГОСТ 5336-80 2700*2000 t — /3.1

л Э лектроды  д л я  сварки т и п а  94% по ГОСТ 9461*15.
, 2. В ы с о т у  с в а р н ы х  швов п р и н я т ь  р а в н о й  т о л щ и н е

СЬАРИОАЕМЫХ \ЭЛЕМ ЕНТОВ .
3. Н а  ЕВУЕ-ШШ 2 -2  СЕТКА УСЛОВНО НЕ ПОКАЗАНА.
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Марка
панели Поз. На и м е н о в а н и е Кол. Масса

EAHH.f кг
Масса
ВСЕХ, КТ Примет,

m s o .i i

Л е т а л и

4 5 ,6  к г

'/ УГОАоН 5о*$ ГОдт £$09-86 " 7 Т Ш  “ 
€ £35 ГОСТ 27772- 88 е ~ ™50 Z 10,4 20,3

1* ' утолок • so*5 rocrasog-es л_ ,,лл 
• Ш 1ГГМ Г4Ш $~Ж ’- а 1100 Z 4 1 5  . 4?

3 -ггг/с-л 20*2 ГОС7 873А-75 а  » л л л  
Ш5А Т20 ~ТОбГ9 733 :М  *% 1090 17 0,97 16,5

№ Ч №

Л е т а л и

€0,8$ КГ
1 У ГОЛОМ. .50x5 ГОСТ 3509-86 *

С 235 ГОСТ 27172-88 С * /0U 2 to,4 20,8
& УГОЛОК 50*5 ГОСТ 8503-86 л. ,апп 

023S ГОСТ 27772-88 2j 5,55 11,52,

3 ТРУ5А -***%С?.С̂  573А- 75 д-(Лап ° в ВЮ ГОСТ 8753-87 * 17 t6 9 28J3

г$ а е к т р о д ы  для с в а р к и  т и п а  342 по говт $467' 75. 
2 . В ы с о т у  с в а р н ы х  ш ов п р и н я т ь  р а в н о й  то л щ и н е

СВАРИВАЕМЫХ ЭЛЕМЕНТОВ.

2 - 2

\ д ОЧЕЧНАЯ
СВАРКА

Нач.отд. Глазунов о Р ^
И. КОНТР:тИГРНЕбСтСИъ£ £ Г~
Га. спей. Новикова
ИСПОАН. В останова
Провер Но в и ш а

1 0 1 Ы Ы

Панельзпизом
ЗПМ 30.15
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Р ' л / 1
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